
DIE HERAUSFORDERUNG 
Aufgabenstellung war ein Ventilgehäuse, 
welchesfünfflüssigeMedienaufkleinstem
Raumzusammenführtundgleichmäßigver-
mischt.ZudemsollteeineMischdüseintegriert
werden,dieeinviertesMediumnachVermi-
schendererstendreiFlüssigkeitenhinzufügt.

WeitereVorgabendesKundenwareneinVentil
undzweiweitereAnschlusspunkte,diebereits
definiertwaren.DasBauteilmusstesehrklein,
leichtunddynamischbelastbarseinundmit
einemimGehäuseintegriertenMischerher-
gestelltwerden.Zusätzlichsolltedievierte
FlüssigkeitnachdemMischvorgangzugeführt
werden–unddasallesim„Miniformat“.

DieseAnforderungenunddienotwendigeBau-
teilintegrationließensichaufgrunddervielen
FunktionenmitkeinemanderenVerfahrenals
deradditivenFertigungabbilden.

DIEGEGEBENHEITEN
DieAnwendungwurdeimMaschinenbaube-
nötigt,Stückzahl366proJahr.DasGehäuse
mussteauseinemWerkstoff1.4404/316L 
gefertigtwerden,daesinderLebensmittel
industrieeingesetztwird.DieDruckbean
spruchunglagbei108Bar.

DIE HERANGEHENSWEISE
ImerstenSchrittwurdeeinEntwurfentwickelt,
derdemKundenzurPrüfungzuging.Esfolgte
einMeetingzurKlärungweitererDetails.Im
AnschlusswurdedasBauteilauskonstruiert.
NachPrüfungundFreigabedurchdenKunden
beganndieProduktionmitderFertigungeines
erstenPrototypen.EsfolgteeinTestlaufbeim
KundenunddieanschließendeSerienfreigabe.

DERBENEFIT
BeidieserAufgabenstellungkonntedie
kompletteGeometriefreiheitderadditiven 
FertigungausgeschöpftundmehrereFunk
tionenaufkleinstemRaumrealisiertwerden.
DieadditiveFertigungbeiderartigenGehäusen
istäußerstwirtschaftlich,dadieFunktionsund
SystemintegrationbeiderbenötigtenStückzahl
genaupassendfürden3DMetalldruckist.

VonderIdeebiszurSerievergingennurdrei
Wochen.DerKundehateinenenormenMehr-
wertdurchdieStabilisierungderAnlageund
dendamitverbundenenProzessensowiedurch
dieErhöhungderProduktionsmengeum11,3%.
DieBaugruppeistindasGehäuseverbaut
undsomitgünstigergeworden,daVentile,An-
schlüsseundkomplexeDrehundFräsbauteile
eingespartwurden.

DieHerausforderung:aufkleinstemRaumfünfMedienvermischen,gesteuertdurch
einVentil.DabeisolleinMediumerstnachdemMischendererstendreihinzugefügt
werden.Problemgelöst,mitadditiverFertigungdurchLIGHTWAY3D.

VentilgehäusemitintegrierterMischfunktion
im3DMetalldruck

KEY FACTS:

Anwendung: Maschinenbau
Stückzahl: 366 pro Jahr
Werkstoff: 1.4404 / 316L
Druckbeanspruchung: 108 bar
Zeitbedarf: 3 Wochen (Idee bis zur Serie)
Benefit: 
» 11,3 % höhere Produktionsmenge
» Günstigere Produktion durch Integration
» Keine alternative Fertigungsmethode
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